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La presente invention concerne des bouchages cn 
matiere souple pour orifices cylindriques ou coni- 
ques et plus particulicrement de tels bouchages 
destines a boucher des tubes ou des orifices cylin- 
driques ou coniques de recipients semblables dans 
lesquels le diametre ou plus- generalement les di- 
mensions de Torifice peuvent admettre une tolerance 
notable et en particulier les flacons et les tubes a 
essais en verre sur lesquels on ne peut exercer des 
efforts impovtants pour assurer une ctancheite sans 
bris. 

Le bouchage de Tinvention comprend essentielle- 
ment une coupclle en forme de calotte substantieilE- 
mcnt hemispherique, un manche ou tige rectiligne 
passz-t par le pole de la calotte et qui sera dit 
« tige polaire » et une capsule centree sur ledit 
manche. le tout et-ant en matiere souple, par exem- 
ple en matiere thermoplastiquc telle que les poly- 
r.nides. le poly: thylene. etc. 

hjL calotte hemispherique etant souple peut facile- 
ment s'inserer en biais a 1'intarisur de tubes (ou 
de cols de recipients) ofTrant des differences de 
diametre notables et insertion est plus facile quand 
la tige polaire est tres oblique par rapport a 1'axe 
du tube. En effet. dans cette position le 
bord de la calotte n'est pince qu'au voisinage des 
extremites d'un diametre et pas au voisinage des 
extremites du diametre perpendicuiaire. La mise 
en place de la capsule sur 1'orifice du tube entrame 
le redressement de la tige polaire qui cependant 
grace a sa souplesse peut conserver une certaine 
obliquite r^siduelle par rapport a. I'axe du tube; 
dans la position de la tige polaire lorsque la capsule 
est en place, la calotte appuie par tout son bord 
peripherique sur la paroi interne du tube. 

L'invention va etre decrite ci-dessous en detail 
en relation avec les dessins annexes dans lesquels : 

La fig:. 1 represente un premier modele de bou- 
chage conforme a ^invention; 

Les fig. 2. 3 et 4 representent le boucbage avant et 
apres mise en place de la capsule sur 1'orifice; 

La fig. 5 represente un bouchage conforme a l'in- 
vention et formant compte-gouttes: 



Et la fig. 6 represente un bouchage pour tube de 
culture micro bienne. 

En se referant a la fig. 1, le bouchage comprend 
une coupelle 1 en forme de calotte hemispherique 
ou de hauteur moindre que le rayon de la sphere 
a laquelle elle appartient. une tige polaire 2 et 
une capsule 3. L 'ensemble est en matiere plastique 
souple telle que celle connue sous la marque de 
commerce et de fabrique « Rilsan ». Bien que cela 
ne soit pas absolument necessaire, il est plus simple 
du point de vue de Texecution que la tige 2 traverse 
la calotte 3_en formant la partie interne 4. 

La fig. 2 represente le bouchage dans le cas ou 
la capsule 3 n'est pas encore en place sur 1'orifice 6 
du tube 5. La tige polaire 2 que Ton suppose dans 
le plan de la figure est oblique par rapport a 1'axe 
7 du tube. Le diametre 8-9 de la section terming le 
circulaire de la calotte 1 est le diametre normal 
non comprime ou peu comprime de cette section; 
il est meme possible que les points 8 et 9 ne frottent 
pas contre les parois internes du tube 5. Par contre, 
le diametre qui se projette en 10 est lui toujours 
comprime. 

La fig. 3 raontre la position du dispositif de bou- 
chage au moment du redressement de la calotte. 

La fig. 4 represente le bouchage en place sur le 
tube a essai 5. La calotte 1 est redressee a Taide de 
la Lige souple 2 de facon que le diametre 8-9 soit 
sensiblement perpendicuiaire a I'axe 7. La tige 2 
est maintenue sensiblement perpendicuiaire a la 
capsule 3 qui coiffe I'orifice 6 du tube 5; neanmoins 
grace a sa souplesse, la tige 2 peut garder une 
position courbe non confondue avec I'axe 7, le 
redressement n'ayant lieu que jusqu'a adherence 
suffisante des bords de la calotte sur la paroi pour 
obtenir Tetancheite et la tige restant ensuite courbee 
en position de ressort equilibrant la position de la 
calotte. La capsule 3 n'a pas besoin de s'adapter 
rigoureusement a Torifice du tube qu'elle peut 
coiffer avec un jeu appreciable. Le bouchage s'ef- 
fectue au niveau de la calotte et non au niveau de 
la capsule. 

La fig. 5 represente le bouchage monte en cornp- 
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te-gouttes. La tige 2 est remplacee par un tube 12 
et la capsule 3 est remplacee par un bouchon 
creux 13; un trou 11 est menage dans la calotte 1. 
II n'est pas necessaire de menager un trou dans le 
bouchon 13 mais un tel trou peut etre prevu s'fl y 
a lieu pour le cas ou Padaptation du bouchon 
creux a 1'orifice serait serree. La tige 14 du compte- 
gouttes sort du bouchon 13. 

La fig. 6 represente un bouchage pour tube de 
culture microbienne. Le tube 12 debouche dans le 
fond du bouchon creux 13 et ceiui-ci comporte un 
rebord bombe exterieur 14. Sur le bouchon 13 
peut s'adapter une capsule 15, elle-meme munie 
d'un rebord bombe interieur 16. Comme le bouchon 
la capsule est en matiere plastique souple et elle peut 
s'enclencher sur le bouchon, les rebords 14 et 16 
venant a se chevaucher. Avant enclenchement la 
cavite du bouchon 13 est remplie de coton 17. La 
culture microbienne est placee dans le tube 5 puis 
le bouchage est mis en place; l'air peut penetrer 
dans le tube a travers le joint entre la capsule 
et le bouchon qui n'est pas etanche. le coton 17 
qui le filtre et le tube 12. 

Dans certaines applications, la capsule 3 n'est 
pas une partie necessaire. Si la tige 2 est assez 
longue par rapport au diametre de 1'orifice a bou- 
cher, on peut se dispenser de la capsule. 

Dans le cas du bouchage d'un conduit conique 
allant en se retrecissant a partir de I'ouverture. 
on donne a la capsule un diametre nettement plus 
grand que celui de la calotte. 

On a deja dit que le dispositif de bouchage etait 
en matiere souple et les matieres plastiques souples 
sont les plus indiquees. Mais il n'est pas exclu de 




realiser le dispositif completement ou partiellement 
en toute autre matiere souple: on peut tres bien 
utiliser une coupelle en mince feuille de metal 
ou de liege ou en caoutchouc, ou autre materiau 
non classe dans les matieres plastiques souples. 

RESUME 

La presente invention concerne : 

1° Bouchage comprerrant une coupelle en forme 
de calotte substantieilement hemispherique et une 
tige passant par le pole de la calotte, le tout en 
matiere plastique souple; 

2° Bouchage conforme au paragraphs 1° com- 
prenant a Textremite de la tige une capsule solidaire 
de 1'ensemble et egalement en matiere plastique 
souple: 

3° Bouchage conforme au paragraphe 2° dans 
lequel la tige est un tube et depasse la capsule, 
Tensemble formant un compte-gouttes; 

4° Bouchage conforme au paragraphe 1° com- 
prenant a Textremite de la tige un bouchon creux 
solidaire de 1'ensemble et egalement en matiere 
plastique souple; 

5° Bouchage conforme au paragraphe 4° com- 
prenant en outre une capsule emboitable elastique- 
ment sur le bouchon creux ; 

6° Bouchage des types precedents en matiere 
souple non plastique. 

Raymond FLOQUET 
et Raymond CHAMOUSSET 

Par procuration : 

Cabinet Rene Martinet 
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